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R2 plus Spanplattenschraube
RN 9251
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MERKMALE
Artikelnummer 0092515122-0400454-1
GTIN 4005674039413
Code 03941/3
Material Stahl
Oberflache verzinkt, gelb chromatiert
Durchmesser d 4,0 mm
LangelL 45 mm
Kerndurchmesser d1 2,4mm
Gewindelange L1 3Tmm
Kopfdurchmesser dk 8,0 mm
Zulassung ETA-11/0106
Antriebsart TX
Antriebsgrofie 20
Kopfform Flachsenkkopf

Verpackungsklassifizierung | Kleinpaket

Verpackungsmenge 200

Verpackungseinheit Stk.

Verpackungsgréfle (HxBxT) 77,00 mm x 87,00 mm x 87,00 mm
Nettogewicht 2,389

Bruttogewicht 2,589

Stand: 15.07.2025 // Technische Anderungen und Sortimentsanderungen vorbehalten. Keine Haftung flir Druckfehler und Irrttimer.
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Produktdatenblatt

R2 plus Spanplattenschraube
RN 9251

PRODUKTHINWEIS

Schaftfrdser ab 6,0 x 120 mm. Berechenbare Sicherheit mit der REISSER-Bemessungssoftware.

VORTEILE

Produktmerkmale:

TX

Sehr gute Kraftiibertragung
Kein Abrutschen

Sichere Verarbeitung

Flachsenkkopf mit Frasrippen
Frasrippen sorgen flr gute Einfrasung des Kopfes in das Material
Blndiges Versenken

Schneidkerbe

Bohrt vor und minimiert das Spalten des Materials
Sofortiger Schraubstart
EINSATZBEREICH

Fur Holzverbindungen im Innenbereich.

Innenausbau, Mébelbau, Holzbau

VERARBEITUNG

Vorbohren kann je nach Holzbeschaffenheit und Verarbeitungssituation notwendig sein.
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