
Produktdatenblatt

RETINOX® 2 Spanplattenschraube
RN 9204

GEOMETRIE

MERKMALE

Artikelnummer 009204V138-0500604-1

GTIN 4005674394673

Code 39467/3

Material Edelstahl A2

Oberfläche gebeizt, passiviert, gleitbeschichtet

Durchmesser d 5,0 mm

Länge L 60 mm

Kerndurchmesser d1 3,0 mm

Gewindelänge L1 36 mm

Kopfdurchmesser dk 10,0 mm

Zulassung EN 14592:2008+A1:2012

Antriebsart PZD

Antriebsgröße 2

Kopfform Pan Head

Verpackungsklassifizierung Kleinpaket

Verpackungsmenge 200

Verpackungseinheit Stk.

Verpackungsgröße (HxBxT) 90,00 mm x 83,00 mm x 169,00 mm

Nettogewicht 5,72 g

Bruttogewicht 6,06 g

REISSER Schraubentechnik GmbH
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1 / 2

S
ta

nd
: 0

7.
07

.2
02

5 
//

 T
ec

hn
is

ch
e 

Ä
nd

er
un

ge
n 

un
d 

S
or

ti
m

en
ts

än
de

ru
ng

en
 v

or
be

ha
lt

en
. K

ei
ne

 H
af

tu
ng

 fü
r D

ru
ck

fe
hl

er
 u

nd
 Ir

rt
üm

er
.



Produktdatenblatt
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VORTEILE

Produktmerkmale:

PZD
Magazinierte Verarbeitung möglich

Pan Head
Flache Auflagefläche
Hoher Anpressdruck
Perfekter Sitz und schöne Optik
Geeignet für Beschläge und Beschlagteile

Einganggewinde
Hohe Tragfähigkeit

Nadelspitze
Sofortiger Schraubstart

EINSATZBEREICH

Für Holzverbindungen im Innen- und Außenbereich.

Holzkonstruktionen, Beschlagteile, Garten- und Landschaftsbau

VERARBEITUNG

Vorbohren kann je nach Holzbeschaffenheit und Verarbeitungssituation notwendig sein.
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